SICPOL S.R.L.

Sediul social: municipiul Gheorgheni, str. Kossuth Lajos nr. 222-224, judetul Harghita
Nr. Registrul Comertului J19/668/2022

CUI: 47174208.

Telefon: 0736567212

E-maijl: info.ums.office@gmail.com
Nr. ..é.‘f....din 9605202y

Catre
AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI HARGHITA

Avand in vedere adresa nr. 2484/07.02.2024 emisa de APM HARGHITA privind completarea
documentatiei depuse pentru obtinerea acordului de mediu, inregistrata la APM HARGHITA
cu nr. 2484/15.03.2023, pentru proiectul Construire FABRICA DE POLIOL (Proiect complex
de reciclare a degeurilor urbane solide PET pentru producerea de ambalaje si materiale
de izolare a clddirilor), pe amplasamentul localitatea Joseni, str. Gheorgheni, nr. 219A,
judetul Harghita, va transmitem documentele/informatiile solicitate:

1. Clarificarea activitatilor desfasurate la viitoarea investitie propusa:

Proiectul pentru care se solicita aprobarea de dezvoltare prevede colectarea si reciclarea
deseurilor nepericuloase de materiale plastice (de tip PET).

Profilul de activitate al operatorului la viitoarea investitie:

- 3832 Recuperarea materialelor reciclabile sortate
- 3811 Colectarea deseurilor nepericuloase
- 4677 Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor

Nu se vor achizitiona/procesa nici un fel de deseuri periculoase.
Capacitatea de procesare a deseurilor nepericuloase este estimata la cca 30-35 tone/zi.

Conform declaratiei titularului, se vor achizitiona echipamente performante, de ultima
generatie, pentru a obtine un produs finit denumit PET POLIOL, prin procese care pot
implica si depolimerizarea polietilen tereftalatului (PET).

Precizam ca producerea de ambalaje si materiale de izolare a cladirilor nu face obiectul
proiectului. Produsul finit (PET POLIOL) se va comercializa ca atare, iar acesta poate sa
reprezinte materie prima pentru diverse utilizari, inclusiv pentru materiale de constructie
si/sau de izolare a cladirilor.

2. Specificarea sursei de finantare a proiectului propus: fonduri europene din cadrul
PNRR pe baza ghidului emis de Ministerul Mediului

3. Prezentarea gestionarii apelor pluviale:

Apele pluviale
Apele pluviale vor fi colectate astfel:

- apele pluviale de pe platforme (platforme, parcari, drumuri de incinta) vor fi preluate
prin intermediul gurilor de scurgere si transportate cu ajutorul retelei de incinta spre
un separator de hidrocarburi, cu decantor de namol (debit 8,3 l/s), apoi vor fi
deversate in_bazinul de retentie cu volumul de 20 mc, prevazut in incinta

obiectivului;
- apele conventional curate (de pe acoperisuri) vor fi colectate in bazinul de retentie.

Apele din bazinul de retentie se vor utiliza pentru stropire spatii verzi si/sau completare a
rezervei de incendiu.



Conform adresei SGA nr. 6906/TH/3059/12.06.2023, este interzisa evacuarea apelor
pluviale in reteaua de canalizare menajera.

4. Caracteristicile bazinelor de spalare pentru macinatura

Spalarea materialelor plastice se va realiza in urmatoarele bazine de spalare:
- bazin cu volumul de 15 mc pentru spalarea PET-ului nemacinat
- bazin cu volumul de 9 mc pentru spalarea cu apa incalzita a PETului macinat
- bazin cu volumul de 9 mc pentru separarea macinaturii (la nevoie se adauga
sare)
- bazine cu volumul de 4x3 mc pentru spalarea fractiilor rezultate.

Bazinele vor fi deschise, inseriate, cu capacitatea totala de cca 45 mc. Se va face spalare
in contracurent, cu apa la temperaturi de 15-30°C, preluata dintr-unul din cele doua
rezervoare de 350 mc prevazute. Temperatura apei de spalare se va asigura de la un
schimbator de caldura apa/apa, care va prelua caldura de condensare a vaporilor ce vor
distila la reactorul de proces.

Apa din etapele de spalare se va colecta intr-un rezervor de 350 mc si se va trimite la
statia tratare fizico-chimica. Apa tratata se va reintroduce in procesul de spalare.

5. Specificarea suprafetelor de cazare si corelarea cu prevederile PUZului aprobat

Conform PUZ pentru zona industriala aprobat prin HCL nr. 46/13.04.2023 de Consiliul
Local Joseni, se interzice amplasare locuintelor in aceasta zona.

Prin proiect nu se propune construirea de locuinte, se propune construirea unei unitati de
prelucrarea a deseurilor de PET. La etajul 2 al halei s-au prevazut spatii de luat masa si
relaxare, respectiv camere de cazare pentru angajati, in regim hotelier, cu suprafata
totala de cca. 444 mp.

6. Corelarea fluxului tehnologic de pe plansa A.01.16 cu flexul tehnologic de

reciclare deseuri nepericuloase de materiale plastice din RIM. Macinarea deseurilor

plastice nu este o operatie de reciclare. Daca se comercializeaza macinatura,

materialul rezultat tot deseu ramane dupa tratare si se realizeaza operatia R12. In

cazul in care din deseurile tratate se realizeaza granule, operatia respective este o
operatie de reciclare R3.

Actualul proiect nu prevede etapa de granulare a macinaturii, datorita costurilor de
achizitie a utilajelor. Intr-o alta faza de dezvoltare a capacitatii de productie se doreste
achizitionarea de utilaje pentru granulare.

Procesarea macinaturii prin granulare s-a analizat in cadrul RIM ca alternativa de proiect.

7. Prezentarea bilantului de materiale intrate si iesite din proces

Materii prime/materiale auxiliare:

Materii prime/ materiale auxiliare Tone/an Tone/zi
deseuri de materiale plastice 8400 30
dietilenglicol 672 2.4
acid adipic 252 0.9
glicerina 84 0.3
Total 9408 33.6

Produse obtinute - in cazul n care toata macinatura este reciclata pentru a obtine PET
POLIOL

Produse finite Tone/an Tone/zi
produs PET POLIOL - Cod TARIC 3907 (poliol
reciclat) 7200 257
subprodus distilat - amestec apos de dietilen
licol, etilen glicol 300 1.1
Total PET Poliol + subprodus distilat 7500 26.8




Mentionam ca macinatura obtinutd se poate comercializa ca atare, catre terti, se
estimeaza ca se va comercializa aprox. 50% din cantitatea obtinuta.

Produse obtinute - in cazul in care aprox. 50% din macinatura este comercializata ca

atare si 50% este reciclata pentru a obtine PET POLIOL

Produse finite Tone/an Tone/zi
produs PET POLIOL - Cod TARIC 3907 (poliol 3600 12.85
reciclat)
macinatura comercializata cod deseu 19 12 04 3600 12.85
subprodus distilat - amestec apos de dietilen 300 1.1
glicol, etilen glicol,

Total PETPoliol +subprodus distilat +macinatura 7500 26.8

Deseuri produse si/sau subproduse:

Deseuri Cod deseu | Provenienta Tone /an Tone/zi
Namoluri de la epurarea efluentilor proprii 070212 tratare:ape
uzate 8 0.03

Alte mase pla_stice de la etichete, dopuri, 19 12 04 o
sau alte plastice ) 850 3.04
Alte deseuri (inclusiv amestecuri de
materiale) de la tratarea mecanica a 1912 12 sortare deseuri
deseurilor, altele decat cele specificate la ;
1912 11 550 1.96
Distilat | (apa, impuritati) 07 02 99 distilat | 500 1.79

Total deseuri productie | 1908.0 6.8
Distilat Il (amestec dietilen glicol, etilen 07 02 99/ L 200 0.7

. P distilat 1l

glicol, apa) subprodus

8. Date concrete referitoare la impactul asupra sanatatii populatiei.

Pentru acest proiect DSP Harghita a emis Avizul nr. 1439/52/M/05.04.2023.

Avand in vedere ca proiectul se va realiza intr-o zona industriala, reglementata urbanistic
conform PUZ pentru zona industriala aprobat prin HCL nr. 46/13.04.2023 de Consiliul Local
Joseni, nu se estimeaza emisii semnificative din functionare si se vor aplica toate masurile
de prevenire prezentate in RIM, nu se estimeaza un impact semnificativ asupra populatiei.
Zona de locuinte se afla la cca 900 m.

Referitor la angajatii care vor lucra in cadrul fabricii se vor respecta toate prevederile
fiselor cu date de securitate referitoare la sanatatea oamenilor si cerintele legislatiei
privind protectia muncii.

Se vor realiza monitorizari periodice ale emisiilor la locurile de munca, in special daca se
vor folosi materiale care au stabilite limite de expunere pentru sanatate.

9. Specificarea emisiilor ce vor rezulta din reactorul de procesare dupa

deschiderea acestuia, poluantii ce vor fi evacuati prin sistemul centralizat de

ventilatie, randamentul scruberului umed.

Procesarea macinaturii de mase plastice (la care se va adauga acid adipic, dietileglicol si
glicerind), se va realiza intr-un reactor inchis, cu volum de 10 mc, la temperatura de 220-
240°C si presiune de +0,25 mbar, cu agitare, in sarje de 6-7 ore.

Componentele procesului se vor separa prin distilare fractionata, respectiv trecerea in
stare de vapori, urmata de condensarea vaporilor obtinuti si colectarea fiecarui produs in
recipienti dedicati, in sistem inchis. Golirea reactorului la finalizarea unei sarje se va face
dupa racirea acestuia, astfel incat nu se estimeaza ca vor fi emisii in aer.

Din tot aceast proces pot sa apara eventuale emisii difuze de compusi organici de
descompunere (alcooli, polioli, cetone, etc.).



Proiectul prevede ca hala de productie va avea sistem centralizat de ventilatie, hote si
tubulatura racordata la un sistem de tratare a emisiilor de pulberi si eventual miros.
Sistemul va cuprinde un filtru cu carbune activ pentru retinere compusi volatili/miros,
urmat de un scruber umed, cu un randament de cca 95%.

Fluxul de aer captat din hala va trece prin filtrul cu carbune activ, apoi prin scruber, unde
va circula Tn contracurent cu apa pulverizata la partea superioara a acestuia. Sistemul va
fi prevazut cu un ventilator cu debit de exhaustare de cca 30000 mc/h. Exhaustarea se va
face prin cos cu inaltime de cca 16 m (de la sol) si diametru de 0,4 m.

10.Declaratia pe propria raspundere pentru confirmarea indeplinirii criteriilor de

intreprinderi_mici_si_mijlocii si precizarea costului evaluarii impactului asupra

mediului, inclusiv a impactului rezultat - atasata.

Cu stima,

.................

Intocmit,
MABECO SRL

Mihaela_ Digitally signed
by Mihaela-

Teodora Teodora Beu
Date: 2024.03.06
Beu 10:35:54 +02'00'



		2024-03-06T10:35:54+0200
	Mihaela-Teodora Beu




